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C KILAVUZ CEKME BASLIGI - GIRIS VE CIKIS KOMPANZELI TVP 7400

L1

CNC TORNALARDA
SORUNSUZ DIS CEKMEK
iCIN KULLANILIR

SiP. NR. KONYK KAPASITE d (mm) D (mm) L (mm) L, (mm) C-T (mm)
€25.KCB.1 25 M3-M12 19 36,5 60 45 7,5-7,5
€25.KCB.2 25 M8-M20 31 54 60 45 12,5-12,5
C32.KCB.1 32 M3-M12 19 36,5 75 40 7,5-7,5
C32.KCB.2 32 M8-M20 31 54 75 40 12,5-12,5
C32.KCB.3 32 M14-M33 48 78 75 40 20-20

C MANDRENLY BAPLIK
L1 L
ELLE VE ANAHTARLA

7 SIKILIP COZULEBILIR.

SiP.NR. KAPASITE (mm) d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
€25.0-10 0-10 25 35 50 78
€25.1-13 1-13 25 42 50 88
22.1-12 1-13 32 42 60 88
€32.1-16 1-16 32 49 60 105
€32.4-20 4-20 32 55 60 115
C40.1-16 1-16 40 49 70 105
C40.4-20 4-20 40 55 70 115
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REDUKSYYON KOVANLARI - SILINDIRIK PAFTLAR YCIN TVP 7400

i CNC TORNALARDA
DELiK KATERLERINi
VE SILINDIRIK SAFTLI

' TAKIMLARI BAGLAMAK
ICIN KULLANILIR.

* SALGI: MAX.0,01 mm

BAGLAMA CIVATALARIYLA * SU KANALLIDIR.
BIRLIKTE TESLIM EDILIR.
SiP.NR. D (mm) d (mm) D1 (mm) L (mm) L1 (mm)

7420 8
7421 10
7422 25 12 32 13 50
7424 16
7425 20
7430 8
7431 10
7432 12

32 39 14 70
7434 16
7435 20
7436 25
7440 8
7441 10
7442 12
7444 40 16 46,5 15 80
7445 20
7446 25
7447 32

REDUKSYYON KOVANLARI - MORS KONYK PAFTLAR YCYN TIP 7300
I | — o EggiI(og;lFﬁ'l‘l-j%D?IMLARl
BAGLAMAK ICINDIR.
¥ L * SALGI: MAX.0,01 mm
SiP. NR. D (mm) MK L (mm) L1 (mm) D1 (mm)

7331 MK1 [
7332 32 MK2 6 70 39
1EEE] MK3 20
7341 MK1 6
7342 MK2 6

40 80 46,5
7343 MK3 6
7344 MK4 30
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0Z PENS KAPAKLARI DIN 6388-B
ISO 10897
462E |
e SERTLIK:56-60 HR
467E ‘
e SALGI: MAX. 0,003 mm
PENSIN KAPAGA MONTAJI KULLANIM POZiSYONU PENSIN KAPAKTAN CIKARILMASI

— I
§ —
I
——1
PENSIN KAPAGA EKSEN PENSIN KAPAGA PENSIN EKSENE DiK OLARAK EL
DOGRULTUSUNDA OTURMASINDAN SONRA iLGILI ILE ZORLANMASIYLA CIKARMA
BASTIRILMASIYLA MONTA)J TAKIM PENSE TAKILABILIR. ISLEMi GERCEKLESIR. BU
GERCEKLESIR. KAPAK ILE PENS BU HALIYLE ISLEMIN ONCESINDE TAKIM
BASLIGA TAKILMALIDIR. PENSTEN CIKARILMIS
OLMALIDIR.
ER PENS KAPAKLARI DIN 6499
ISO 15488
ER11 (4008E)
ER16 (426E)
ER20 (428E)
ER25 (430 E) * SERTLIK:56-60 HRc
E R32 (470 E) * SALGI: MAX. 0,003 mm
ER40 (472E)
PENSIN KAPAGA MONTAJI KULLANIM POZISYONU PENSIN KAPAKTAN CIKARILMASI

Sihe=

PENSIN (R) ISARETLI TARAFTAN PENS VE KAPAK EKSENLERININ PENSIN OK YONUNDE (R)
OTURTULUP OK YONUNDE BIRLESTIGI BU POZISYONDA ISARETLI TARAFA BASTIRILMASI
BASTIRILMASI iLE MONTAJ TAKIMLAR PENSE TAKILABILIR. ILE CIKARMA GERCEKLESIR.
KOLAYCA GERCEKLESIR. KAPAGIN BASLIGA TAKILMASI BU iISLEMIN ONCESINDE TAKIM,
ANCAK BU POZiSYONDA OLUR. PENSTEN CIKARILMIS OLMALIDIR.
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PENS KAPAKLARI

0Z PENS KAPAKLARI DIN6388-D / 1S010897
_ SIKMA d . .
SiP.NR. | KAPASITESY e (i) e
(mm)
462E.K 3-25 M4BX2 60 30
467E.K 3-32 M60X2,5 72 33,5
ER PENS KAPAKLARI DIN 6499 / 1S015488
SiP.NR KAﬁg(sn#EsY d o -
(mm) (mm) (mm) (mm)
ER16.K 1-10 M22x1,5 32 17,5

—

UTW A ER20.K 1-13 M25x1,5 35 19
=
L

ER25.K 1-16 M32x1,5 42 20

ER32.K 2-20 M40x1,5 50 22,5

ER40.K 2-26 M50x1,5 63 25,5

ER PENS KAPAKLARI - ANAHTAR AGIZLI DIN 6499 /IS0 15488

SiP. NR. KAlgg\(S“#ES? : D L

(mm) (mm) (mm) (mm)

ER11.KA 1-7 M14x0,75 19 11,3

ER16.KA 1-10 M22x1,5 28 17,5
ER20.KA 1-13 M25x1,5 34 19
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0Z ANAHTARLAR DIN1810A
SIKMA
clp.NR. | kAPASHTESI | FATDNEIK By
(mm) (mm)
(mm)
— 462E.A 58-62 8 210
DIN 6388/D
0Z PENS KAPAKLARI ICINDIR. 467E.A 68-75 8 210
ER ANAHTARLAR DIN 6499
SIKMA
SIP. NR. KAPAS{TES] | KALINLIK BOY
(mm) (mm)
(mm)
ER16.A 32 5 163
ER20.A 35 5 180
ER25.A 42 6 206
DIN 6499
ER PENS KAPAKLARI iCINDIR. ER32.A 50 6 253
ER40.A 63 8 284
VELDON CIVATASI DIN 1835 -
YLGYLY
SiP.NR. | MALAFA (mMm) (m"m) : rﬁﬁq :
CAPI
M6.V 6 M6 10 3
M8.V 8 M8 10 .
M10.V 10 M10 12 5
AA
s | { s M12.V 12-14 M12 16 6
) M14.V 16-18 M14 16 6
M16.V 20 M16 16 8
MALZEME DAYANIM SINIFI: 10,9 / DIN 267
M18.V 25 M18X2 20 10
M20.V 32-40 M20X2 20 10
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BT CEKTYRME C/VATALARI MAS 403 - BT /JIS B 6339

1 BT BAPLIKLAR YCINDYR
o 94— e — E|5
ﬁT « MALZEME: 20 Mn Cr5
L2 0 = « SERTLIK: 56 + 2 HRc
ATIPLER SU KANALLIDIR.
L L1 L2
SiP. NR. ¢ TiP D(mm) D1(mm) d (mm) M b Py P
BT30-CV.1-B 45° B 1 12,5 - M12 43 20 18
BT40-CV.1-B - B 15 17 - M16 60 25 28
BT40-CV.1-A A 15 17 3,3 M16 60 25 28
BT50-CV.1-B ik B 23 25 - M24 85 40 35
BT50-CV.1-A A 23 25 8,5 M24 85 40 35
BT40-CV.2-B e B 15 17 = M16 60 25 28
BT50-CV.2-B B 23 25 - M24 85 40 35
SK CEKTYRME CYVATALARI DIN 69872 A/B
e
.yl haae SK BAPLIKLAR VCYNDYR
) %IE S A =9
« MALZEME: 20 Mn Cr5
L2 .
. « SERTLIK: 56 + 2 HRc
ATIPLER SU KANALLIDIR. L1
: ; d1 d2 d3 d4 L1 L2
i P L (mm) (mm) (mm) (mm) o (mm) (mm)
SK30.CV.B 15° B 13 9 13 - M12 44 24
SK40.CV.B B 19 14 17 - M16 54 26
15°
SK40.CV.A A 19 14 17 7 M16 54 26
SK50.CV.B B 28 21 25 = M24 74 34
15°
SK50.CV.A A 28 21 25 11,5 M24 74 34
ISO / DIN 2080 CEKTYRME CYVATALARI
/(‘\"f BU CEKTYRME CiVATALARI BT, SK VE CV
= BAPLIKLARIN DIN2079 FENER
S R e - MYLLERINE BADLANABILMELERY /GIN
oo _I_‘_ I N — 23 ADAPTOR GOREV! YAPARLAR .
Lo o MALZEME: 20 Mn Cr5
L1 « SERTLIK: 56 + 2 HRc
- d1 d2 d3 L1 L2
SiP. NR. = e PN e (mm) (mm)
IS0 40.BT e 25 21 17 56 28
IS0 40.5K 25 21 17 53 25
IS0 50.BT - 39 32 25 65 25
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ALIN CIVATASI TARAMA MALAFALARINDA VE KOMBINE MALAFALARDA KULLANILIR.
YLGYLY
SiP.NR. | MALAFA (mdm) (mDm) (m"m) (me) ( n‘:‘g )
CAPI
TC 16 16 VK] 20 16 7 6
TC22 22 M10 28 18 8 8
1 27/ 27 M12 35 22 9 10
{E:];M {Mn TC 32 32 M16 42 26 10 14
vf\m TC40 40 M20 52 30 11 17
TC50 50 M24 62 40 13 19
- : TC60 60 M30 73 45 15 22
TIRNAKLI PUL KOMBINE MALAFALAR iGiNDIR. DIN 6366
SiP. NR. N (mdm) (mDm) (mbm)
CAPI
TP 16 16 16 32 8
TP 22 22 22 40 10
TP 27 27 27 48 12
TP 32 32 32 58 14
TP 40 40 40 68 16
TP 50 50 50 84 18
TP 60 60 60 98 20
KAMA KOMBINE MALAFALAR iCINDIR. DIN 6885/A
SiP. NR. MYIAELI;(A (mbm) (mhm) (m"m)
CAPI
TK 16 16 4 4 20
TK 22 22 [ 6 22
TK 27 27 7 7 25
TK 32 32 8 7 28
TK 40 40 10 8 32
TK 50 50 12 8 36
TK 60 60 14 9 50
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MONTAJ APARATLARI (CELVK)

SAGA VE SOLA 90 DERECE DONDURULEBILIR. # B _q/_ - +

HER 45 DERECE VE 90 DERECEDE SABITLENEBILIR. 0 . 0
SiP. NR. TiP D (mm) d (mm) H (mm) A (mm) L(mm)
SK.30 SK 30 88 11 127 50 105
SK.40 SK 40 93 11 127 50 105
SK.50 SK 50 118 11 172 50 105
HSK.32 HSK 32 83 11 127 50 105
HSK.40 HSK 40 88 11 127 50 105
HSK.50 HSK 50 93 11 127 50 105
HSK.63 HSK 63 98 11 127 50 105
HSK.80 HSK 80 17 11 127 50 105
HSK.100 HSK 100 135 11 127 50 105
VDI.30 VDI 30 93 11 127 50 105
VDI.40 VDI 40 102 11 127 50 105
VDI.50 VDI 50 118 11 127 50 105
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TEKERLEKLY TAKIM ARABASI

g i TAKIM | ;
SiP. NR. TiP Abend EN (cm) BOY (cm) YUKSEKLYK (cm)
SK30.TAS SK30/BT30/1S030 70 60 70 120
SK40.TAS SK40/BT40/1S040 60 40 70 120
SK50.TAS SK50/BT50/1S050 50 60 70 120
MASAUSTU TAKIM SEHPASI
SIP. NR. TP 1Ly EN (cm) BOY (cm) YUKSEKLYK (cm)
ADEDY
SK30.MTS SK30/BT30/1S030 21 40 70 50
SK40.MTS SK40/BT40/1S040 18 40 70 50
SK50.MTS SK50/BT50/1S050 15 40 70 50
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DONER PUNTALAR - NORMAL UGLU TVP 100

D1

[H 1=

L2 RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
L1

R

¢ PUNTA UCU SERTLIGI: 60-62 HRc

* SALGI: MAX. 0,008 mm

ik, | kowi | (21| D2 o) u ke gt PRAGTEED

(max) (max)

102 MK2 45 20 17.780 65 24 6000 150

103 MK3 60 25 23.825 83 31 4300 300

104 MK4 70 32 31.267 102 40 3500 600

105 MK5 90 40 44,399 129 50 2500 1100

106 MKé 105 50 63.348 151 57 1900 2000

DONER PUNTALAR - KOPYE UcCLu TP 110

o 8| &<l -
R
L1 RULMAN GMRU 2000 iS SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGi 60-62 HRc
« SALGI: MAX. 0,008mm
DEVIR | PARCA ADIRLIDI
SiP.NR. | KONIK (n[::n) (n'?fn) (rgﬁq) (rg;) (n':':n) (n';fn) dsd KG
(max) (max)
114 MK 70 32 |a1267 12 | 108 | & 3500 450
115 MK5 90 0 lazsoel 15 | i3 | s 2500 850
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SK KOMBYNE MALAFALAR DIN 69871

L2

DIN 6358
= * MALZEME: 20 Mn Cr5

H 1" « SERTLIK: 58 + 2 HRc

(Derinlik 0,6-0,9 mm)

* ACI: DIN 7178-1/AT3

DIN 2080-1/AT3

ALIN CIVATASI, TIRNAKLI PUL VE " SALGI: MAX-0,006 mm
KAMA ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.
« iCTEN SU VERME SiSTEMi OPSiIYONELDIR. (SiPARiS UZERINE URETILIR)
SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) LT (mm) L2 (mm)

SK30.16.K SK30 16 32 50 i 27
SK30.22.K SK30 22 40 50 19 3
SK30.22.K-100 SK30 22 40 100 19 31
SK30.27.K SK30 27 48 55 21 33
SK40.16.K SK40 16 32 55 (7 27
SK40.16.K-100 SK40 16 32 100 17 27
SK40.16.K-160 SK4&0 16 32 160 17 27
SK40.22.K SK4&0 22 40 55 19 31
SK40.22.K-100 SK40 22 40 100 19 31
SK40.22.K-160 SK40 22 40 160 19 31
SK40.27.K SK40 27 48 55 21 33
SK40.27.K-100 SK40 el 48 100 21 33
SK40.27.K-160 SK40 27 48 160 21 33
SK40.32.K SK40 32 58 60 24 38
SK40.32.K-100 SK40 32 58 100 24 38
SK40.32.K-160 SK40 32 58 160 24 38
SK40.40.K SK40 40 70 60 27 41
SK40.40.K-100 SK40 40 70 100 27 41
SK40.40.K-160 SK40 40 70 160 2y 41
SK50.16.K SK50 16 32 55 17 27
SK50.22.K SK50 22 40 55 19 31
SK50.27.K SK50 27 48 55 21 33
SK50.32.K SK50 32 58 55 24 38
SK50.40.K SK50 40 70 55 27 41
SK50.50.K SK50 50 85 70 30 46
SK50.60.K SK50 60 98 70 50 66
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SK TARAMA MALAFALARI - ALIN KAMALI DIN 69871
-I”I- o tﬂ 1ISO 3937
h B I . S « MALZEME: 20 Mn Cr5
M P
A0 o SERTLIK: 58 + 2 HRc
L | (Derinlik 0,6-0,9 mm)
‘ « ACI: DIN 7178-1/AT3
ALIN CIVATASI ILE BIRLIKTE DIN 2080-1/AT3
TESLIM EDILIR. ¢ SALGI: MAX. 0,006 mm

+ ICTEN SU VERME SISTEMi OPSIYONELDIR. (SiPARIS UZERINE URETILIR)

SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
SK40.16.T SK40 16 40 40 i
SK40.22.T SK40 22 50 40 19
SK40.27.T SK40 i) 60 40 21
SK40.32.T SK40 32 78 50 24
SK40.40.T SK40 40 88 50 27
SK50.16.T SK50 16 40 40 17
SK50.22.T SK50 22 50 40 19
SK50.27.T SK50 27 60 40 21
SK50.32.T SK50 32 78 50 24
SK50.40.T SK50 40 88 50 oy
SK50.50.T SK50 50 118 60 30

SK KILAVUZ CEKME BASLIGI - GIRI$ VE CIKIS KOMPANZELI DIN 69871

e MALZEME: 20 Mn Cr5

¢ SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

SiP. NR. KONYK KAPASITE d (mm) D (mm) L (mm) C-T(mm)
SK40.KCB.1 SK40 M3-M12 19 36,5 63 7,5-7,5
| SK40.KCB.2 SK40 M8-M20 31 54 97 12,5-12,5
| SK40.KCB.3 SK40 M14-M33 48 78 145 20-20
| SK50.KCB.1 SK50 M3-M12 19 36,5 60 7,5-7,5
SK50.KCB.2 SK50 M8-M20 31 54 87 12,5-12,5

SK50.KCB.3 SK50 M14-M33 48 78 145 20-20
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SK MANDREN MALAFALARI DIN 69871

DIN 238

e MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
¢ ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

* SALGI: MAX. 0,006 mm

. ; MANDREN L D L1
Slole 401100 KONYDY (mm) (mm) (mm)
SK40.B16 SK40 B16 24 15,733 24
SK40.B18 SK40 B18 24 17,780 32
SK MANDRENLY BAPLIKLAR DIN 69871
MANDREN MALAFASI MANDRENLI
iLE BAGLAMA BASLIK
ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP COZULEBILIR
e SALGI: MAX. 0,06 mm
MANDRENLI BASLIK iLE
DAHA KISA h MESAFESI SAGLANIR.
q . KAPASITE L D h
SiP. NR. KONYK tare o (mm) ()
SK40.1-13 SK40 1-13 80 42 61
SK40.1-16 SK40 1-16 95 49 76
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MK PAFT OLCULERY

DIN 228A -CEKTIRMELI DIN 2207

7

|
A

|

|
D

I

_U
|
- — — ‘
¥t
L L1
MK > & D L L1 SW M
2 1°25'50" 17,780 I9A 5 z M10
3 1°26'16" 23,825 81 5 24 M12
4 1°29'15" 31,267 102,5 6,5 32 M16
5 1°30'26" 44,399 129,5 6,5 45 M20
DIN 228 B -KAMALI DIN 1806
w)
|
¥t
L L2
L 1

MK >4 D L L1 S

2 1°25'50" 17,780 75 5 <

3 129616 23,825 9% 5 8,3

4 1029'15" 31,267 117,5 6,5 8,3

5 1°30'26" 44,399 149,5 6,5 124

¢ MALZEME: ALASIMLI SEMENTE GELiGi- min. 900 N/mm?
e SERTLIK 56-60 HRc/ SERTLIK DERINLIGI 0,6-0,9 mm

e ACI HASSASIYETi: DIN 7178-1/AT3
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MK PENS TAKIMLARI - CEKTIRMELI DIN228 FORM A

oz TiP DIN 2207

DIN 6388-B
I1SO 10897

TAKIM KUTUSU YC/NDEKILER :

1- MK / 0Z GEKTIRMELI PENS BASLIGI [ 1
ADET)

2- 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

3- 0Z ANAHTAR ( 1 ADET)

4- 0Z PENSLER ( 16 ADET]

SiP. NR KAPASITE KUTU YCINDEKT PENSLER/N
S (mm) GAP OLGULERY (mm)
MK3.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK4.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK4.C.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
MK5.C.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK5.C.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
MK PENS TAKIMLARI - KAMALI DIN228 FORM B
0Z TiP DIN 1806
DIN 6388-B
ISO 10897

TAKIM KUTUSU YCYNDEKVLER :
1- MK / 0Z KAMALI PENS BASLIGI [ 1 ADET )
2- 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

3- 0Z ANAHTAR ( 1 ADET)

4- 0Z PENSLER ( 16 ADET]

<ip. NR. KAPASITE KUTU YGYNDEKY PENSLERIN
(mm) CAP OLCULERY (mm)
MK3.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK4.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK4.K.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22- 24-25-28-30-32
MK5.K.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
MK5.K.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
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MK PENS BAPLIKLARI -CEKTIRMELI DIN 228 FORM A
0ZTIP DIN 2207
DIN 6388
— . ISO 10897
=
"_‘_‘_‘E“ — o * MALZEME: 20 Mn Crb5
=
— 1

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
L (Derinlik 0,6-0,9 mm)
o ACI: DIN 7178-1/AT3

KAPAK ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

e SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONIK K‘"‘(';f‘nf‘;TE (mLm) (mDm)
MK3.C.462E MK3 3-25 92 60
MK4.C.462E MK 3-25 78 60
MK4.C.467E MK 3-32 109 72
MK5.C.462E MK5 3-25 74 60
MK5.C.467E MK5 3-32 88 72
MK PENS BAPLIKLARI -CEKTIRMELI DIN 228 FORM A
ERTIP DIN 2207
DIN 6499
ISO 15488
,,,,, o E> P | .
) « MALZEME: 20 Mn Cr5
. « SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm]
KAPAK ILE BiRLIKTE TESLIM EDILIR. * ACI: DIN 7178-1/AT3
« SALGI: MAX. 0,006 mm
SiP. NR. KONTK KA(F;?;‘;TE (mLm) (mDm)
MK2.C.ER25 MK2 1-16 52 42
MK2.C.ER32 MK2 2-20 40 50
MK3.C.ER25 MK3 1-16 52 42
MK3.C.ER32 MK3 2-20 70 50
MK3.C.ER40 MK3 2-26 82 63
MK4.C.ER32 MK 2-20 62 50
MK4.C.ER40 MK 2-26 82 63




&
S ~
ERLER =
. S
TEKNIiK HIRDAVAT = info@erlerteknik.com
ilker (;ETiNKAYA P/ erlerteknik@windowslive.com
>~

MK PENS BAPLIKLARI -KAMALI DIN 228 FORM B
0ZTIP DIN 1806
DIN 6388
— 1
= 1SO 10897
= = | I _dfe
= « MALZEME: 20 Mn Cr5
— 1
. « SERTLIK: 58 £ 2 HRc
- - (Derinlik 0,6-0,9 mm)
KAPAK ILE BiRLIKTE TESLIM EDILIR. * ACI: DIN 7178-1/AT3
« SALGI: MAX. 0,006 mm
SiP. NR. KONIK e L .
(mm) (mm) (mm)
MK3.K.462E MK3 3-25 77 60
MK4.K.462E MK& 3-25 78 60
MK4.K.467E MK4 3.3 89 72
MK5.K.462E MK5 3-25 74 60
MK5.K.467E MK5 3-32 88 72
MK MANDRENLY BAPLIKLAR DIN228 FORM B

i
<1 ——- —ﬂ%B o ELLE VE ANAHTARLA
. SIKILIP COZULEBILIR.

- L _ * SALGI: MAX. 0,06 mm
SiP. NR. KONVK KA(';,IAj;TE (mDm) (mﬁn)
MK3.0-10 MK3 0-10 35 75
MK3.1-13 MK3 1-13 42 85
MK3.1-16 MK3 1-16 49 100
MK3.4-20 MK3 4-20 55 110
MK4.1-13 MK& 1-13 42 85
MK4.1-16 MK& 1-16 49 100
MK4.4-20 MK4 4-20 55 115
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MK KOMBYNE MALAFALAR - CEKTIRMELI DIN 228 FORM A
L2 DIN 2207
“— DIN 6358
N o MALZEME: 20 Mn Cr5
4 [ A o
B " « SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI: DIN 7178-1/AT3
L L1
ALIN CiVATASI, TIRNAKLI PUL VE KAMA * SALGI: MAX. 0,006 mm
iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.
SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) L2 (mm)
MK4.C.16.K MK4 16 e 50 il 27
MK4.C.22.K MK4 22 40 50 19 31
MK4.C.27.K MK4 27 48 60 21 33
MK4.C.32.K MK4 32 58 60 24 38
MK4.C.40.K MK4 40 70 65 27 41
MK5.C.16.K MK5 16 32 60 17 27
MK5.C.22.K MK5 29 40 60 19 31
MK5.C.27.K MK5 27 48 65 21 33
MK5.C.32.K MK5 92 58 70 24 38
MK5.C.40.K MK5 40 70 70 27 41
MK KOMBYNE MALAFALAR - KAMALI DIN 228 FORM B
L2 DIN 1806
‘ DIN 6358
B MALZEME: 20 Mn Cr5
] =) _1{ o : ntr
- e SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L L1 « ACI: DIN 7178-1/AT3
ALIN CIVATASI, TIRNAKLI PUL VE KAMA « SALGI: MAX. 0.006 mm
iLE BiRLIKTE TESLiM EDILIR. '
SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) L2 (mm)
MK4.K.16.K MK 16 5 50 17 )
MK4.K.22.K MK4 22 40 50 19 31
MK4.K.27.K MK4 ) 48 50 21 33
MK4.K.32.K MK4 32 58 60 24 38
MK4.K.40.K MK4 40 70 60 27 41
MK5.K.16.K MK5 16 32 50 i 97
MK5.K.22.K MK5 22 40 50 19 31
MK5.K.27.K MK5 27 48 50 21 33
MK5.K.32.K MK5 32 58 50 24 38
MK5.K.40.K MK5 40 70 50 27 41
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MK TARAMA MALAFALARI-CE KTiRMELI DIN 228 FORM A
DIN 2207
- IS0 3937
_ -#E_ o| o e MALZEME: 20 Mn Cr5
N ~ * SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
o ACI: DIN 7178-1/AT3
L |1
e SALGI: MAX. 0,006 mm
SIP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
MK3.C.16.T MK3 16 40 40 17
MK3.C.22.T MK3 22 50 40 19
MK3.C.27.T MK3 27 60 45 21
MK3.C.32.T MK3 32 78 45 24
MK4.C.16.T MKé&4 16 40 40 i1¥7
MK4.C.22.T MKé& 22 50 45 19
MK4.C.27.T MK&4 27 60 50 72|
MK4.C.32.T MKé& 32 78 50 24
MK4.C.40.T MKé&4 40 88 55 27
MK5.C.16.T MK5 16 40 50 17
MK5.C.22.T MK5 22 50 55 19
MK5.C.27.T MK5 27 60 55 2
MK5.C.32.T MK5 32 78 60 24
MK5.C.40.T MK5 40 88 60 27
MK TARAMA MALAFALARI-KAMALI DIN 228 FORM B
DIN 1806
o IS0 3937
— ~—H-—4—F | o|  +MALZEME: 20MnCr5
M - ¢ SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
¢ ACI: DIN 7178-1/AT3
L |11
e SALGI: MAX. 0,006 mm
SIP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
MK4.K.16.T MKé4 16 40 40 ik}
MK4.K.22.T MKé 22 50 40 19
MK4.K.27.T MKé4 27 60 50 24
MK4.K.32.T MKé& 32 78 50 24
MK4.K.40.T MKé&4 40 88 50 27
MK5.K.16.T MK5 16 40 50 17
MK5.K.22.T MK5 22 50 50 19
MK5.K.27.T MK5 27 60 55 21
MKS5.K.32.T MK5 32 78 60 24
MK5.K.40.T MK5 40 88 60 27
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C PENS BAPLIKLARI-SYLYNDYRYK PAFTLI

ERTiP
. } DIN 6499
= ' - e ISO 15488
' ! . MALZE_ME: 20Mn Crb5
L _u « SERTLIK: 58 + 2 HRc
KAPAK iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. * SALGI: MAX. 0,006 mm
SIP. NR. KAPASYTE (mm) d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
C.25.ER32 2-20 25 50 50 53
C.32.ER25 1-16 32 42 60 42
C.32.ER32 2-20 32 50 60 38
C.32.ER40 2-26 32 63 60 59,5
C.40.ER32 2-20 40 50 70 38
C.40.ER40 2-26 40 63 70 59,5
CY PENS BAPLIKLARI-SYLYNDYRVK PAFTLI
ERTiP
) f DIN 6499
-1 1=t - IS0 15488
! * MALZEME: 20 Mn Cr5
L L — * SERTLIK: 58 + 2 HRc
KAPAK iLE BIRLIKTE TESLiM EDILIR. * SALGI: MAX. 0,006 mm
SiP. NR. KAPASITE (mm) d (mm) AA (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
CY.16.ER11-100 1-07 16 17 19 100 26,5
CY.16.ER16-70 1-10 16 19 28 (32) 70 36,5
CY.16.ER16-150 1-10 16 19 28 (32) 150 36,5
CY.16.ER20-100 1-13 16 22 34 (35) 100 46,5
CY.20. ER16-50 1-10 20 19 28 (32) 50 30,5
CY.20. ER16-70 1-10 20 i) 28 (32) 70 30,5
CY.20. ER16-100 1-10 20 19 28 (32) 100 30,5
CY.20. ER16-150 1-10 20 19 28 (32) 150 30,5
CY.20.ER20-100 1-13 20 22 34 (35) 100 46,5
CY.20.ER25-50 1-16 20 28 42 50 47
CY.20.ER25-100 1-16 20 28 42 100 47
CY.25.ER25-50 1-16 25 28 42 50 47
CY.25.ER25-100 1-16 25 28 42 100 47
CY.25.ER25-150 1-16 25 28 42 150 47
CY.25.ER32-150 2-20 25 36 50 150 53
CY.32.ER25-150 1-16 32 28 42 150 42
CY.32.ER32-150 2-20 32 36 50 150 38
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AYNA FLANSLARI - CAMLOCK SAPLAMALI DIN 55029

¢ DOKUM GOVDELIDIR.

* SAPLAMALARI iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

o AYNALARIN TORNA TEZGAHLARINA BAGLANABILMESI iCiN ADAPTOR GOREVi YAPARLAR.

* BU BAGLANTIDAN iYi SONUC ALABILMEK iCIN TORNA AYNASI VE FLANSLARIN KULLANIM TALIMATLARINA EKSIKSIiZ
OLARAK UYMANIZI ONERIRIZ.

» AYNA FLANSLARININ HASSAS OLARAK ISLENMIS OLAN TEZGAH TARAFI, MONTAJA HAZIR HALDEDIR. AYNANIN
BAGLANACAGI TARAF iSE KABA OLARAK BIRAKILMIS OLUP MONTAJ ESNASINDA KULLANICI TARAFINDAN ISLENECEKTIR.

SiP. NR. (nl;):n) NO (nlzﬁ,‘) (n[ﬁ,‘) (nl'?:ﬂ (mLm) (mMm) SAPLAMA ADEDI
160.4.C 4 82,55 63,525 60,6 25 M12x1 3
160.5.C 160 & 104,8 82,563 79,4 28 M12x1 6
160.6.C 6 133,4 106,375 103 33 M16x1,5 6
200.5.C 5 104,8 82,563 79,4 28 M12x1 6
200.6.C 200 6 133,4 106,375 103 85 M16x1,5 6
200.8.C 8 171,4 139,719 136 38 M20x1,5 6
250.5.C 5 104,8 82,563 79.4 88 M12x1 6
250.6.C 250 6 133,4 106,375 103 23 M16x1,5 6
250.8.C 8 171,4 139,719 136 38 M20x1,5 6
315.6.C 6 133,4 106,375 103 35 M16x1,5 6
Bill5=82 315 8 1714 139,719 136 38 M20x1,5 6
SEA114S 1 235 196,869 192,5 A M22x1,5 6
400.6.C 6 133,4 106,375 103 40 M16x1,5 6
400.8.C 400 8 17,4 139,719 136 40 M20x1,5 6
400.11.C 11 235 196,869 192,5 45 M22x1,5 6
500.8.C 8 171,4 MEETH15) 136 45 M20x1,5 6
500.11.C 0 11 235 196,869 192,5 45 M22x1,5 6
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MORSLU FLANPLAR DIN 228 FORM B

TiP 6100

L2
L1

» MORSLU FLANSLAR, AYNALARIN TEZGAHLARA MINIMUM SALGI iLE BAGLANMASINI SAGLARLAR.

« KABA ISLENMIS OLAN TARAF AYNA OLCULERINE UYGUN OLARAK DELINiP TORNALANDIKTAN SONRA AYNANIN
BAGLANMASI GERGEKLESTIRILIR.

e MORSLU TARAF SERTLESTIRILMIiS VE TASLANMIS OLUP, AYNA TARAFI SERTLESTIRILMEMISTIR.

: DIP CAP D L L1 L2
Al (mm) MK (mm) (mm) (mm) (mm)
6102 2 17,780 104 27 18
6103 80 3 23,825 123 29 18
6104 4 31,267 147 30 18
6113 3 23,825 123 29 18
100
6114 4 31,267 147 30 18
6123 3 23,825 125 31 20
125
6124 4 31,267 149 32 20
6133 3 23,825 125 31 20
6134 160 4 31,267 149 32 20
6135%* 5 44,399 183 33 20

*% : DIN 228/A FORMUNDADIR
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0Z PENSLER DIN 6388-B
IS0 10897
» SIKMA KAPASITESI:0,5 mm
462E .
467E e SERTLIK:45-49 HRc
« SALGI: DIN 6388/ 1.SINIF
PENSIN KAPAGA MONTAJI KULLANIM POZiSYONU PENSIN KAPAKTAN CIKARILMASI
) I
I I
_ ]

PENSIN KAPAGA EKSEN PENSIN KAPAGA - PENSIN EKSENE DIK OLARAK EL
DOGRULTUSUNDA OTURMASINDAN SONRA iLGiLi ILE ZORLANMASIYLA CIKARMA
BASTIRILMASIYLA MONTAJ TAKIM PENSE TAKILABILIR. ISLEMi GERCEKLESIR.
GERCEKLESIR. KAPAK iLE PENS BU HALIYLE BU iSLEMIN ONCESINDE TAKIM
BASLIGA TAKILMALIDIR. PENSTEN CIKARILMIS OLMALIDIR.
ER PENSLER DIN 6499 - B
IS0 15488
ER11 (4008E) L
ER16 (426E) « SIKMA KAPASITESI : 1 mm
ER20 (428E) :
« SERTLIK : 45-49 HR
ER25 (430E) 5 > ¢
ER32 (470E) « SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF
ER40 (472E)
PENSIN KAPAGA MONTAJI KULLANIM POZISYONU PENSIN KAPAKTAN CIKARILMASI

PENSIN (R) ISARETLI TARAFTAN PENS VE KAPAK EKSENLERININ PENSIN OK YONUNDE (R)
OTURTULUP OK YONUNDE BIRLESTIGI BU POZISYONDA iISARETLi TARAFA BASTIRILMASI
BASTIRILMASI iLE MONTAJ TAKIMLAR PENSE TAKILABILIR. iLE CIKARMA GERGEKLESIR.
KOLAYCA GERGEKLESIR. KAPAGIN BASLIGA TAKILMASI BU iSLEMIN ONCESINDE TAKIM,
ANCAK BU POZiSYONDA OLUR. PENSTEN CIKARILMIS OLMALIDIR.
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OZ PENSLER DIN 6388-B

I i IS0 10897
= ! * SIKMA KAPASITESI : 0,5 mm

' * SERTLIK : 45-49 HRc

* SALGI : DIN 6388/ 1.SINIF

— L -
462 E PENSLER 467 E PENSLER
D=35,05 mm / L=52 mm D=43,7 mm / L=60 mm
SIP. NR. (mdm) SIKMA KAPASITESY (mm) SiP. NR. (mdm) SIKMA KAPASITESY (mm)
462E-3 3 3-2,5 467E-3 3 3-2,5
462E-4 4 4-3,5 467E-4 4 4-3,5
462E-5 5 5-4,5 467E-5 5 5-4,5
462E-6 6 6-5,5 467E-6 6 6-5,5
462E-7 7 7-6,5 467E-7 7 7-6,5
462E-8 8 8-7,5 467E-8 8 8-7,5
462E-9 9 9-8,5 467E-9 9 9-8,5
462E-10 10 10-9,5 467E-10 10 10-9,5
462E-11 11 11-10,5 467E-11 11 11-10,5
462E-12 12 12-11,5 467E-12 12 12-11,5
462E-13 13 13-12,5 467E-13 I8 13-12,5
462E-14 14 14-13,5 467E-14 14 14-13,5
462E-15 15 15-14,5 467E-15 15 15-14,5
462E-16 16 16-15,5 467E-16 16 16-15,5
462E-17 17 17-16,5 467E-17 17 17-16,5
462E-18 18 18-17,5 A67E-18 18 18-17,5
462E-19 19 19-18,5 467E-19 19 19-18,5
462E-20 20 20-19,5 467E-20 20 20-19,5
462E-21 21 21-20,5 A467E-21 21 21-20,5
462E-22 22 22-21,5 467E-22 22 22-21,5
462E-23 23 23-22,5 467E-23 23 23-22,5
462E-24 24 24-23,5 467E-24 24 24-23,5
462E-25 25 25-24,5 467E-25 25 25-24,5
467E-26 26 26-25,5
467E-27 20 27-26,5
467E-28 28 28-27,5
467E-29 29 29-28,5
467E-30 30 30-29,5
467E-31 31 31-30,5
467E-32 82 32:311,5
462 E PENS SETY 467 E PENS SETY
SET YGINDE 16 ADET PENS VARDIR. SETYCYNDE 16 ADET PENS VARDIR.
4 5 6 7 8 9 10 11 5 6 7 8 10 12 14 16
12 14 16 18 20 22 24 25 18 20 22 24 25 28 30 32
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ER PENSLER DIN 6499-B
/—\ } IS0 15488
,,,,,,,,,,,, . » SIKMA KAPASITESI : 1 mm
el
__________ o 1 .
e SERTLIK : 45-49 HRc
%2:/
\—/ 1
¢ SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF
L L -
ER 11 PENSLER ( 4008E ) ER 16 PENSLER (426E ) ER 20 PENSLER (428E)
D=11,5mm /L=18 mm D=17 mm / L=27,5 mm D=21mm/L=31,5mm
. d SIKMA : d SIKMA . d SIKMA
SIP. NR. KAPASYTESY SIP. NR. KAPASYTESY SIP. NR. KAPASYTESY
(mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm)
ER11-1 1 1-0,5 ER16-2 2 2-1,5 ER20-2 2 2-1,5
ER11-2 2 2-1,5 ER16-3 3 3-2 ER20-3 3 3-2
ER11-3 3 3-2,5 ER16-4 4 4-3 ER20-4 4 4-3
ER11-4 4 4-3,5 ER16-5 5 5-4 ER20-5 5 5-4
ER11-5 5 5-4,5 ER16-6 6 6-5 ER20-6 [ 4-5
ER11-6 [ 6-5,5 ER16-7 7 7-6 ER20-7 i 7-6
ER11-7 7 7-6,5 ER16-8 8 8-7 ER20-8 8 8-7
ER16-9 9 9-8 ER20-9 9 9-8
ER16-10 | 10 10-9 ER20-10 | 10 10-9
ER20-11 " 11-10
ER20-12 12 12-11
ER20-13 13 13-12
ER16 PENS SET{ ER20 PENS SETY

SETVCINDE 8 ADET PENS VARDIR.

SETYCYNDE 12 ADET PENS VARDIR.

3-2 | 4-3 | 5-4 | 6-5 | 7-6 | 8-7 | 9-8 (10-9 2= 3-2 4-3 5-4 6-5 7-6

8-7 9-8 | 10-9 | 11-10 | 12-11 | 13-12
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ER PENSLER DIN 6499-B
EESTUYS . IS0 15488
= . .
___________ s . e SIKMA KAPASITESI : 1 mm
T QO
——— == « SERTLIK : 45-49 HRc
\—/ '
e SALGI: DIN 6499 / 1.SINIF
L
ER 25 PENSLER (430E) ER 32 PENSLER (470E) ER 40 PENSLER (472E)
D=26 mm / L=34 mm D=33 mm / L=40 mm D=41 mm / L=46 mm
. d SIKMA ; . d SIK!\{'IA ) . d SIKMA :
SIP. NR. (mm) KAPASYTESY SIP. NR. (mm) KAPASYTESY SIP. NR. (mm) KAPASYTESY
(mm) (mm) (mm)
ER25-2 2 2-1,5 ER32-3 B 3-2 ER40-3 3 3-2
ER25-3 3 3-2 ER32-4 4 4-3 ER40-4 4 4-3
ER25-4 4 4-3 ER32-5 5 5-4 ER40-5 5 5-4
ER25-5 5 5-4 ER32-6 6 6-5 ER40-6 6 6-5
ER25-6 6 6-5 ER32-7 7 7-6 ER40-7 7 7-6
ER25-7 7/ 7-6 ER32-8 8 8-7 ER40-8 8 8-7
ER25-8 8 8-7 ER32-9 9 9-8 ER40-9 9 9-8
ER25-9 g 9-8 ER32-10 10 10-9 ER40-10 10 10-9
ER25-10 10 10-9 ER32-11 11 11-10 ER40-11 11 11-10
ER25-11 11 11-10 ER32-12 12 12-11 ER40-12 12 12-11
ER25-12 12 12-11 ER32-13 13 13-12 ER40-13 8 13-12
ER25-13 13 13-12 ER32-14 14 14-13 ER40-14 14 14-13
ER25-14 14 14-13 ER32-15 15 15-14 ER40-15 15 15-14
ER25-15 15 15-14 ER32-16 16 16-15 ER40-16 16 16-15
ER25-16 16 16-15 ER32-17 17 17-16 ER40-17 {117, 17-16
ER32-18 18 18-17 ER40-18 18 18-17
ER32-19 19 19-18 ER40-19 19 19-18
ER32-20 20 20-19 ER40-20 20 20-19
ER40-21 21 21-20
ER40-22 22 22-21
ER40-23 23 23-22
ER40-24 24 24-23
ER40-25 25 25-24
ER40-26 26 26-25

ER25 PENS SETV

SET YCINDE 12 ADET PENS VARDIR.

ER32 PENS SETV

SET YGINDE 16 ADET PENS VARDIR.

ER40 PENS SETY

SETVCINDE 16 ADET PENS VARDIR.

3-2 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 3-2 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8
HaoRR 090 (RIERIOR B2 N RaSIay R6G1 S 9-8 | 10-9 | 11-10| 12-11 | 13-12 | 14-13 10-9 | 12-11 | 14-13 | 16-15 | 18-17 | 20-19
15-14 | 16-15 | 18-17 | 20-19 22-21 | 24-23 | 25-24 | 26-25
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ER KILAVUZ PENSLERI DIN 6499-B
150 15488
= ] | « SERTLIK : 45-49 HRc
i o
O « SALGI : DIN 6499 / 1.SINIF
o |
~———1
ER 16 KILAVUZ PENSLERI ER 20 KILAVUZ PENSLERI ER 25 KILAVUZ PENSLERI
D=16,7 mm/ L=27,5 mm D=20,7 mm / L=31,5 mm D=25,7 mm / L=34 mm
SiP. NR. (mgm) mll_—r'n) SiP. NR. (mgm) (nl‘_—r'n) SiP. NR. (m@m) (nl‘_—r'n)
ER16-3,527 | 35 | 27 BRI sl s int oy ER25-3,5x2,7 | 3,5 | 27
ER16-4x3,2 . [ 37 ER20-4x3,2 il e ER25-4x3,2 2 s
ER16-4,5x3,4 | 45 | 3.4 ER20-4,5x3,4 | 45 | 3.4 ER25-4,5x3,4 | 45 | 3.4
ER16-6x4,9 5 | zo ER20-6x4,9 6 | 49 ER25-6x4,9 6 | 49
ER16-7x5,5 7 | 55 ER20-7x5,5 7 | 55 ER25-7x5,5 7 | 55
ER16-8x6,3 B &3 ER20-8x6,3 8 lgs ER25-8x6,3 g e
ER20-9x7,1 i ER25-9x7,1 g g
ER20-10x8 o | ¢ ER25-10x8 10| ¢
ER20-11x9 M| 9 ER25-11x9 | e
ER20-12x9 12|y ER25-12x9 12 | 9
o ER25-14x11,2 | 14 | 11,2
KILAVUZ GLCULERI VE STANDARTLAR TR I
?rr’l‘mn) STANDARTT
3,5%2,7 DIN
4x3,2 IS0/ JIS
4,5x3,4 DIN
6x4,9 DIN W
7x5,5 DIN/ JIS
8x6,3 DIN /150 ] CFW_
9x7,1 DIN /IS0 RO
10x8 DIN /150 =
11x9 DIN / / J
12x9 DIN
14x11,2 DIN/1S0/ JIS
16x12,5 DIN /150
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ER KILAVUZ PENSLERI DIN 6499-B
— 1 IS0 15488
) ' s! * SERTLIK: 45-49 HRc
e e e SALGI: DIN 6499 / 1.SINIF
\T_‘__g 58
ER 32 KILAVUZ PENSLERI ER 40 KILAVUZ PENSLERI
D=32,7 mm / L=40 mm D=40,7 mm / L=46 mm
SiP. NR. (m@m) (nEn) SiP. NR. (m@m) (HE“
ER32-3,5x2,7 3,5 2,7 ER40-3,5x2,7 3,5 2,7
ER32-4x3,2 4 3,2 ER40-4x3,2 4 3,2
ER32-4,5x3,4 4,5 3.4 ER40-4,5x3,4 4,5 3,4
ER32-6x4,9 6 4,9 ER40-6x4,9 6 4,9
ER32-7x5,5 7 5,5 ER40-7x5,5 7 5,5
ER32-8x5,3 8 6,3 ER40-8x6,3 8 6,3
ER32-9x7,1 9 7,1 ER40-9x7,1 9 7,1
ER32-10x8 10 8 ER40-10x8 10 8
ER32-11x9 1 9 ER40-11x9 1 9
ER32-12x9 12 9 ER40-12x9 12 9
ER32-14x11,2 14 2 ER40-14x11,2 14 11,2
ER32-16x12,5 16 12,5 ER40-16x12,5 16 12,5
ER32-18x14,5 18 14,5 ER40-18x14,5 18 14,5
ER32-20x16 20 16 ER40-20x16 20 16
ER40-22x18 22 18
o ER40-25x20 25 20
KILAYUZ OLCULERI VE STANDARTLAR
?n:‘n'ﬂ STANDART
3,5x2,7 DIN
4x3,2 150/ JIS
4,5x3,4 DIN ] g7 —
6x4,9 DIN
75,5 DIN / JIS
8x6,3 DIN /150
9x7,1 DIN /IS0 ,
10x8 DIN /IS0
11x9 DIN GJ
12x9 DIN 7 =
14x11,2 DIN /150 / JIS O 1)
16x12,5 DIN/1SO
18x14,5 DIN /150
20x16 DIN /1SO
22x18 DIN
25x20 DIN
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I1SO SAFT OLCULERI DIN 2080

IS0 2583

L2 L2

|
I

_ L4
15 1

A | s —

A S++q45—— .
Y Ll \ A o
aa | —“§_|___ - - - -— e N
i T A D e N [ _
| .
1 p
8° 17 50™ |
T— k —
D2
a b K L2
ISO D1 _g ) D3 D4 M 0,2 H12 £0,15 L1 e L3 L4
30 31,75 50 16,5 1751 M12 1,6 16,1 8 68,4 16,2 - -
40 44,45 63 21,1 25 M16 1,6 16,1 10 93,4 22,5 7 82
50 69,85 Ao 38 39,2 M24 S 2o 12 126,8 45,3 - -

e MALZEME: ALASIMLI SEMENTE CELIiGi- min. 900 N/mm?
e SERTLIK 56-60 HRc/ SERTLIK DERINLIiGi 0,6-0,9 mm

* ACI HASSASIYETI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/ AT3
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ISO PENS TAKIMLARI DIN 2080

0ZTIiP IS0 2583

DIN 6388-B
I1SO 10897

TAKIM KUTUSU YCINDEKYLER :
1- 150 / 0Z PENS BASLIGI ( 1 ADET)
2- 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

3- 0Z ANAHTAR ( 1 ADET)

4- OZ PENSLER [ 16 ADET)

S KAPASITE KUTU YGINDEKY PENSLERIN
oo (mm) GCAP OLCULERY(mm)
I1S030.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
1S040.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
1S040.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
1S050.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
1S050.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
ISO PENS TAKIMLARI DIN 2080
ERTIP 1SO 2583
DIN 6499-B
ISO 15488
TAKIM KUTUSU YCINDEK/LER =
1- 150 / ER PENS BASLIGI ( 1 ADET)
2- ER PENS KAPAGI ( 1 ADET )
3- ER ANAHTAR [ 1 ADET)
4- ER PENSLER [ 16 ADET)
clp.NR. |KAPASITE KUTU VCINDEKY PENSLERIN

(mm) CAP OLCULERY (mm)

ISO30.ER32.T 3-20  3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
ISO40.ER32.T 3-20  3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
ISO40.ER40.T 4-26 | 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
ISO50.ER40.T 4-26 | 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
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ELLE SIKMALT MANDRENLER

TP 500

OZELLIKLER

« MATKAP UCLARININ SERI OLARAK BAGLANMASI VE YINE AYNI SEKILDE SOKULMESI iCIN UYGUNDUR.

* CALISMA ESNASINDA AYAKLARDA OLUSAN MOMENT OTOMATIK OLARAK SIKMA KUVVETINI ARTIRIR.

* AYAKLAR YUKSEK MUKAVEMETLI ALASIMLI CELIKTEN URETILMIS OLUP SERTLIK DEGERI 61 + 2 HRc DIR.

« PARCA DEGISIMI GEREKIRSE, PARCALARI YEDEK OLARAK FIRMAMIZDAN TEMIN EDEBILIRSINIZ.

SR e Sonen D(Igﬁ]’;r’ e o e | e
(mm) (mm) (mm) Nm (mm)

510 0-10 B12 35 78 71 9 0,07
503 0-10 3/8-24 35 78 71 9 0,07
501 0-10 1/2-20 35 78 71 9 0,07
513 1-13 B16 42 96 87 12 0,07
533 1-13 3/8-24 42 96 87 12 0,07
531 1-13 1/2-20 42 96 87 12 0,07
515 1-16 B16 49 112 103 14 0,07
516 1-16 B18 49 112 103 14 0,07
561 1-16 1/2-20 49 12 103 14 0,07
565 1-16 5/8-16 49 112 103 14 0,07
520 4-20 B22 55 131 122 15 0,07
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DIN 6349

OZELLIKLER

TIP 600

= ENDUSTRIYEL HiZMET iCiN BELIRLENEN STANDART OLCULERDEDIR.

» DARBELERE VE AGIR iS ORTAMINA DAYANIKLIDIR.

* SAG VE SOL YONLU OLARAK EMNIYETLE KULLANILABILIR.

* ANAHTARI ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

SIKMA ACIK KAPALI
SiP. NR. KAPASYTESY BADLANTI DIP GAP BOY BOY ANAHTAR
TiPY (mm) KoDU
(mm) (mm) (mm)
615 1-16 B16 56 80 100 S3
616 1-16 B18 56 80 100 S3
620 1-20 B22 65 92 114 S4
626 1-26 B24 80 120 150 S4
ANAHTARLAR DIN 6349
TP 650
|« L >
T
—pld /e
SiP. NR. KODU H (mm) L (mm) d (mm)
653 S3 50 90 8
654 Sk 54 110 9
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DIN 238

| |
|
|
-
-
|
NN
)
R N}
\ | \ 3
Yy 0V
« MANDRENLERIN EN AZ SALGI iLE TEZGAHA BAGLANABILMELERINi SAGLAR.
» KOMPLE SERTLESTIRILIP TASLANMISTIR.
» KONIKLER ARASI MAX. SALGI : 0,01 mm
MK B
SiP. NR. DIN : — ( mDm) : n';fn) ( n';fn) ( m"m)
228-B KONYK OLCU (mm)
6000 MKO B10 10,095 9,045 56,5 14,5 79
6001 MK1 B10 10,095 12,065 62 14,5 86
6011 MK1 B12 12,065 12,065 62 18,5 29
6002 MK2 B10 10,095 17,780 75 14,5 103
6012 MK2 B12 12,065 17,780 75 18,5 106
6022 MK2 B16 15,733 17,780 75 24 110
6032 MK2 B18 17,780 17,780 75 32 (i
6013 MK3 B12 12,065 23,825 94 18,5 125
6023 MK3 B16 15,733 23,825 94 24 133
6033 MK3 B18 17,780 23,825 94 32 140
6043 MK3 B22 220l 17T 281825 94 40,5 147
6053 MK3 B24 23,825 23,825 94 50,5 158
6024 MK4 B16 {55733 31,267 175 24 158
6034 MK4 B18 17,780 31,267 175 32 168
6044 MK4 B22 21,793 31,267 117,5 40,5 175
6054 MK4 B24 23,825 31,267 17 50,5 185

TiP 6000
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MORS KAMALARI DIN 317

TYP 7200

MORS KOVANLARININ VE MANDREN SAPLARININ BiRBIRLERINDEN

_Lr VEYA TEZGAHTAN KOLAYCA SOKULMELERINI SAGLAR

I J * SERTLIK: 35 + 2HRc

T "_“:%67{

L
SiP. NR. fLGILY KONIK 2 L ;
(mm) (mm) (mm)

7202 MK1/MK2 20 140 5

7203 MK3 25 190 7/

7204 MK4 30 225 10

MANDREN SOKME KAMALARI

TiP 7500

* MANDREN iLE MANDREN SAPINI BIRBIRINDEN AYIRMAK ICIN KULLANILIRLAR.

« SERTLIK: 35 + 2 HRC

« TAKIM OLARAK TESLIM EDILIR.

» 1 TAKIM 2 ADETTIR.

SiP. NR. YLGYLY KONYK EN (mm) BOY (mm) KALINLIK (mm)
7512 B12 30 58 8
7516 B16 36 48 8
7518 B18 42 75 8
7522 B22 48 86 8
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DIN 2185

OZELLIKLER

* MORS KONIK SAFTLI TAKIMLARIN TEZGAHLARA VEYA BIRBIRLERINE EN AZ SALGI iLE
BAGLANMALARINI SAGLAYAN ADAPTORDUR.

« KOMPLE SERTLESTIRILIP TASLANMISTIR.

« DIS VE IC KONIK ARASINDAKI MAX. SALGI : 0,01 mm

SiP. NR. DIb KONIK iC KONVK (mDm) (n?:n) (m"m)
7121 MK2 MK1 17,780 12,065 92
7131 MK3 MK1 23,825 12,065 99
7132 MK3 MK2 23,825 17,780 12
7141 MK& MK1 31,267 12,065 124
7142 MK MK2 31,267 17,780 124
7143 MK MK3 31,267 23,825 140
7151 MK MK1 44,399 12,065 156
7152 MK MK2 44,399 17,780 156
7153 MK MK3 44,399 23,825 156
7154 MK MK4 44,399 31,267 171
7165 MKé MKG5 63,348 44,399 218

TIP 7100
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TORNA AYNALARI DIN 6350 /A
3 AYAKLI 4 AYAKLI

TORNA AYNALARI TORNA AYNALARI

DOKUM GOVDELI DOKUM GOVDELI

326 476G

SiP. NR. Avmgf‘” SiP. NR. AY'("H’:‘ nﬁ;‘”
TM.080.3 80 TM.125.4 125
TM.100.3 100 TM.160.4 160
T™.125.3 125 TM.200.4 200
TM.160.3 160 TM.250.4 250
TM.200.3 200 TM.315.4 315
TM.250.3 250 TM.400.4 400
T™.315.3 315
TM.400.3 400

STANDARTT AKSESUARLAR STANDARTT AKSESUARLAR

1) DUZ AYAK - 1 TAKIM / 3 ADET 1) DUZ AYAK - 1 TAKIM / 4 ADET

2) TERS AYAK - 1 TAKIM / 3 ADET 2) TERS AYAK - 1 TAKIM / 4 ADET

3) ANAHTAR - 1 ADET 3) ANAHTAR - 1 ADET

4) FLANS BAGLAMA CIVATASI 3 ADET 4] FLANS BAGLAMA CIVATASI 3 ADET

* 3 VE 4 AYAKLI, MERKEZi SIKMALI TORNA AYNALARIMIZIN YEDEK PARCALARINI FIRMAMIZDAN TEMYN EDEBYLYRSYNVZ.




ilker CETINKAYA

TORNA AYNALARI - TEKNiK BILGILER

-

o
N 4781819
(=]

info@erlerteknik.com
erlerteknik@windowslive.com

DIN 6350 /A

OZELLIKLER

+ KONSTRUKSIYONU VE OLCULERI DIN 6350" YE UYGUNDUR.

D 1

L1

<
(m)
i
|
o N Ww N
o alo
L2
Pl
Al ||
H 1

H2

* iS BAGLAMA KAPASITESI, SALGI, YALPA, SERTLIK VE TORK GUCU GiBi TEKNiK DEGERLER DIN 6386 SINIRLARI iCINDEDIR.

e KUVVET ILETMEYi SAGLAYAN, SPiRAL, PINYON VE AYAKLAR SERTLESTIRILIP TASLANMISTIR.

» UNIVERSAL TORNA TEZGAHLARINDA FENER MILINE FLANS iLE BAGLANIR.

* AYRICA FREZE VE MATKAP TEZGAHLARI iLE TABLALARDA DA KULLANILIR.

AYNA D2 D3 D4 D5 H1 H2 L1 L2

CAPI
D1 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

80 56 67 M6 16 50 66 32 3
100 70 83 M8 22 55 74 43 3,5
125 95 108 M8 30 55 78 55 4
160 125 140 M8 42 65 93 70 45
200 160 176 M10 60 75 110 85 5

250 200 224 M12 80 80 122 106 5,5
315 260 286 M16 100 90 142 126 6

400 330 362 M16 130 100 171 139 7
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TORNA AYNALARI - TEKNIK BILGILER DIN 6386
DG’NME HIZI SIKMA
AYNA DEVYR/DAKYKA KUVVET{** e SALGI YALPA
(max.) . TORK GUCU
CAPI J (min.) (Max.) (max.) (max.)
i Gelik Dokim daN i P
(nm Govde Gévde 1 d:S\N=1)kgf (kg-m) (mm) (mm
80 7000 4000 1000 55 0,04 0,02
100 4000 3100 1700 7 0,04 0,02
125 4800 2750 2400 8 0,04 0,03
160 3800 2150 3100 10 0,04 0,03
200 3000 1700 3700 1 0,06 0,03
250 2400 1350 4600 12 0,06 0,03
315 1900 1050 5500 14 0,08 0,04
400 1500 850 4500 16 0,08 0,04

SALGI VE YALPA: BU DEGERLER, DIN 6386 DA BELIRTILEN TEKNiK OZELLIKLERDE URETILMiS OLAN MALAFA VE DiSKLERLE
OLCUM YAPILARAK ELDE EDILIR.

DONME HIZLARI : AYNAYA BAGLANABILECEK EN BUYUK OLCUDEKI iS PARCASINA GORE TESPIT EDILMISTIR. DENGESIZ VE
EKSANTRIK PARCA BAGLANMAS| VE AYNANIN BAKIMSIZ OLMAS| DURUMUNDA LISTEDEKi DESERLER GEGERSIZ KALIR.

UYGULANACAK TORK VE SIKMA K_UVVETi : AYNANIN ANAHTARINA ILAVE PARCA, BORU, V.S BAGLANMADAN SADECE EL ILE
SIKMA YAPILARAK LISTEDEKI DEGERLERE ULASILMALIDIR.

Yp BADLAMA KAPASYTELERY

DUZ AYAK YLE TERS AYAK VLE
d1 ] i i
AYNA -n U L 1 F o .
CAPI ——E[ E 2 E[ E 3
(mm) 7 7 s ke I Iy
ds d6 d7 ds d9 d11 d12 d13
min. max. min. max. max. min. max. max.
80 2 22 25 70 86 23 63 86
100 3 32 30 88 115 32 80 115
(25 3 40 37 122 148 38 110 148
160 4 56 50 158 196 55 145 195
200 5 86 64 198 255 65 200 255
250 [} 110 79 248 312 90 250 312
25 10 140 94 172 386 100 315 386
400 16 206 118 390 480 120 400 480

NOT: YUKARIDAKY DEDERLER! APARAK CALIPMAK CYDDY TEHLYKELER YARATABYLIR..
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TORNA AYNASI YEDEKLERI
SiP. NR. R SiP. NR. R
803TA 124TA
103TA 164TA
123TA 204TA
163TA 254TA
203TA 314TA
253TA 404TA
313TA SERTLESTIRILMiS SERTLESTIRILMIS
403TA TASLANMISTIR. TASLANMISTIR.
SIP. NR. T SIP. NR. i
803TB 124TB
103TB 164TB .
123TB 204TB
163TB 254TB
203TB 314TB
253TB 404TB
313TB SERTLESTIRILMIS SERTLESTIRILMiS
403TB TASLANMISTIR. TASLANMISTIR.
SiP. \R. 3 AYAKLT AVNALAR SiP. NR. 4 AYAKLLAYNALAR
123TY 124TY
163TY 164TY
203TY 204TY
253TY 254TY
313TY 314TY
403TY 404TY
SiP. NR. SPIRAL SiP. NR. PINYON
80TS 80TP
100TS 100TP
125TS 125TP
160TS 160TP ﬂ
200TS 200TP
250TS 250TP
315TS SERTLESTIRILMiS 315TP SERTLESTIRILMiS
400TS TASLANMISTIR. 400TP TASLANMISTIR.
SiP. NR. ANAHTAR YLGYLY AYNA ( r‘:‘:,' ) (mHm) (m';n)
80K 80 8 74 110
100K L 100 8 74 110
125K 125 10 84 170
160K 160 12 104 180
200K 200 12 104 250
> 4 AA
250K 250 12 104 250
1ok SERTL[E;S"I!i[F)iIiEI_SIivliSTiR. 215 a] 1 il
400K 400 15 134 375
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AYNA FLANSLARI - SAPLAMA VE SOMUNLU DIN 55027

« DOKUM GOVDELIDIR.

* SAPLAMA VE SOMUNLARI iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

D1
D2
D3

|

|

\

|
D4

!

o AYNALARIN TORNA TEZGAHLARINA BAGLANABILMESI iCiN ADAPTOR GOREVi YAPARLAR

* BU BAGLANTIDAN iYi SONUC ALABILMEK iCIN TORNA AYNASI VE FLANSLARIN KULLANIM TALIMATLARINA EKSIKSIiZ
OLARAK UYMANIZI ONERIRIZ.

» AYNA FLANSLARININ HASSAS OLARAK ISLENMIS OLAN TEZGAH TARAFI, MONTAJA HAZIR HALDEDIR. AYNANIN
BAGLANACAGI TARAF iSE KABA OLARAK BIRAKILMIS OLUP MONTAJ ESNASINDA KULLANICI TARAFINDAN ISLENECEKTIR.

SiP. NR. (rE:n) NO (ni’ﬁn) (ni’;) (rﬁi) (m"m) (mMm) SAPLAMA ADEDI
160.4.F 4 85 63,525 60,6 25 M10 3
160.5.F 160 | 5| 1048 | 82563 79,4 25 M10 4
160.6.F 6 | 1334 | 106375 103 25 M12 4
200.5.F 5| 1048 | 82563 79,4 25 M10 4
200.6.F 200 | 6| 1334 | 106375 103 25 M12 4
200.8.F 8 | 174 | 139,719 136 25 M16 4
250.5.F 5| 1048 | 82563 79,4 30 M10 4
250.6.F 250 | 6| 1334 | 106375 103 30 M12 4
250.8.F 8 | 74 | 139,719 136 30 M16 4
315.6.F 6 | 1334 | 106,375 103 35 M12 4
315.8.F 35 | 8 | 174 | 139,719 136 35 M16 4
315.11.F 1| 235 196,869 | 1925 35 M20 6
400.6.F 6 | 1334 | 106375 103 36 M12 4
400.8.F w0 | 8| s | 139719 136 36 M16 k
400.11.F TR 196,869 1925 36 M20 i
500.8.F g | 174 | 139719 136 40 M16 4
500
500.11.F 1n| 235 196,869 1925 40 M20 6
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BT VELDON TUTUCULAR MAS403-BT/JISB6339
DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB
DIN 1835-B VELDON CiVATALARI
iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. * MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

¢ SALGI: MAX. 0,006 mm

TiP 1 [ KISA BOY)) TiP 2 [ NORMAL BOY ) TiP 3 [UZUN BOY)
LA LS (mdm) (mLm) (mDm) Ll e i
BT40.18.V BT40 18 63 50 M14x16 1 2
BT40.18.V-100 BT40 18 100 50 M14x16 1 3
BT40.20.V-35 BT40 20 8o 50 M14x12 1 1
BT40.20.V BT40 20 63 52 M16x16 1 2
BT40.20.V-100 BT40 20 100 52 M16x16 1 3
BT40.25.V-35 BT40 25 35 60 M14x12 1 1
BT40.25.V BT40 25 90 65 M18x2x20 2 2
BT40.32.V BT40 32 100 72 M20x2x20 2 2
BT40.40.V BT40 40 120 80 M20x2x20 2 2
BT50.16.V BT50 16 80 48 M14x16 1 2
BT50.18.V BT50 18 80 50 M14x16 1 2
BT50.20.V BT50 20 80 52 M16x16 1 2
BT50.20.V-160 BT50 20 160 52 M16x16 1 3
BT50.25.V BT50 25 100 65 M18x2x20 7
BT50.25.V-160 BT50 25 160 65 M18x2x20 3
BT50.32.V BT50 32 105 72 M20x2x20 2 2
BT50.32.V-160 BT50 32 160 72 M20x2x20 2 B
BT50.40.V BT50 40 110 80 M20x2x20 2 7
BT50.40.V-160 BT50 40 160 80 M20x2x20 7 B
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BT KAMALI MORS ADAPTORU MAS 403- BT/JIS B 6339

DIN 6383

e MALZEME: 20 Mn Cr5

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
» ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

» SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONYK YC KONYK (mDm) (m';m
BT40.K.MK1 BT40 MK1 25 50
BT40.K.MK2 BT40 MK2 32 50
BT40.K.MK3 BT40 MK3 40 70
BT40.K.MK4 BT40 MK4 48 95
BT50.K.MK3 BT50 MK3 40 65
BT50.K.MK4 BT50 MK4 48 95
BT50.K.MK5 BT50 MK5 63 105
BT CEKTIRME CIVATALI MORS ADAPTORU MAS 403-BT/JIS B 6339

DIN 6364

* MALZEME: 20 Mn Cr5

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

« SALGI: MAX. 0,006 mm

o ; . , D L M
SIP. NR. KONYK YC KONYK (mm) (mm) (mm)
BT40.C.MK1 BT40 MK1 25 50 Mé
BT40.C.MK2 BT40 MK2 32 50 M10
BT40.C.MK3 BT40 MK3 40 70 M12
BT40.C.MK4 BT40 MK4 63 85 M1é6
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BT KOMBYNE MALAFALAR MAS 403 - BT / JIS B 6339

DIN 6358

* MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

ALIN CIVATASI, TIRNAKLI PUL VE
KAMA ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. « SALGI: MAX. 0,006 mm

« iCTEN SU VERME SiSTEMI OPSiIYONELDIR. (SiPARi§ UZERINE URETILIR)

SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm) L2 (mm)
BT30.16.K BT30 16 32 45 17 2
BT30.22.K BT30 22 40 47 19 31
BT30.22.K-100 BT30 22 40 100 19 31
BT30.27.K BT30 27 48 49 21 33
BT40.16.K BT40 16 L 55 7 2l
BT40.16.K-100 BT40 16 32 100 17 27
BT40.16.K-160 BT40 16 32 160 17 o
BT40.22.K BT40 7 40 55 19 31
BT40.22.K-100 BT40 22 40 100 19 31
BT40.22.K-160 BT40 22 40 160 19 31
BT40.27.K BT40 27 48 55 21 33
BT40.27.K-100 BT40 27 48 100 21 33
BT40.27.K-160 BT40 27 48 160 21 33
BT40.32.K BT40 32 58 60 24 38
BT40.32.K-100 BT40 32 58 100 24 38
BT40.32.K-160 BT40 32 58 160 24 38
BT40.40.K BT40 40 70 60 2 41
BT40.40.K-100 BT40 40 70 100 77 41
BT40.40.K-160 BT40 40 70 160 27 41
BT50.16.K BT50 16 32 70 17 27
BT50.16.K-100 BT50 16 32 100 17 )
BT50.16.K-160 BT50 16 32 160 17 2
BT50.22.K BT50 22 40 70 19 31
BT50.22.K-100 BT50 22 40 100 19 31
BT50.22.K-160 BT50 22 40 160 19 31
BT50.27.K BT50 27 48 70 21 33
BT50.27.K-100 BT50 27 48 100 21 33
BT50.27.K-160 BT50 27 48 160 21 33
BT50.32.K BT50 32 58 70 24 38
BT50.32.K-100 BT50 32 58 100 24 38
BT50.32.K-160 BT50 32 58 160 24 38
BT50.40.K BT50 40 70 70 2] 41
BT50.40.K-100 BT50 40 70 100 21 41
BT50.40.K-160 BT50 40 70 160 7 41
BT50.50.K BT50 50 85 75 30 4é
BT50.60.K BT50 60 98 75 50 66
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BT TARAMA MALAFALARI - ALIN KAMALI MAS 403 - BT /JIS B 6339

] ‘ ISO 3937
o « MALZEME: 20 Mn Cr5

' I . SER'_I'Li.K: 58 + 2 HRc

(Derinlik 0,6-0,9 mm)

« ACI: DIN 7178-1/AT3

ALIN CiVATASI iLE I?iRLiKTE DIN 2080-1/AT3

TESLIM EDILIR. e SALGI: MAX. 0,006 mm
« iCTEN SU VERME SiSTEMi OPSiYONELDIR. (SiPARi§ UZERINE URETILIR)
SiP. NR. KONYK d (mm) D (mm) L (mm) L1 (mm)
BT40.16.T BT40 16 40 40 17
BT40.22.T BT40 22 50 40 19
BT40.27.T BT40 27 60 40 21
BT40.32.T BT40 32 78 50 24
BT40.40.T BT40 40 88 55 27
BT50.16.T BT50 16 40 55 17
BT50.22.T BT50 22 50 55 19
BT50.27.T BT50 27 60 55 21
BT50.32.T BT50 32 78 55 24
BT50.40.T BT50 40 88 55 27
BT50.50.T BT50 50 118 60 30
BT KILAVUZ CEKME BASLI®I - GiRIS VE CIKIS KOMPANZELI MAS 403 - BT /JIS B 6339

C<¥-+—»T
e MALZEME: 20 Mn Cr5

I .
- HEHAE o] @ » SERTLIK: 58 + 2 HRc
b H (Derinlik 0,6-0,9 mm)

| ¢ ACIl: DIN 7178-1/AT3
— DIN 2080-1/AT3

L

SiP. NR. KONYK KAPASITE d (mm) D (mm) L (mm) C-T (mm)
BT40.KCB.1 BT40 M3-M12 19 36,5 67 7,5-7,5
BT40.KCB.2 BT40 M8-M20 31 54 94 12,5-12,5
BT40.KCB.3 BT40 M14-M33 48 78 145 20-20
BT50.KCB.1 BT50 M3-M12 19 36,5 77 7,5-7,5
BT50.KCB.2 BT50 M8-M20 31 54 102 12,5-12,5
BT50.KCB.3 BT50 M14-M33 48 78 145 20-20
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BT MANDREN MALAFALARI MAS403-BT /JIS B 6339

| DIN 238
\
T ! « MALZEME: 20 Mn Cr5
- I | I i
« SERTLIK: 58 + 2 HRc
| (Derinlik 0,6-0,9 mm)
o ! « ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
_dr « SALGI: MAX. 0,006 mm
i - MANDREN d L L1
SIP. NR. KONYK KONYBY (mm) (mm) (mm)
BT40.B16 BT40 B16 15,733 32 .
BT40.B18 BT40 B18 17,780 32 32
BT MANDRENLY BAPLIKLAR MAS403-BT /JIS B 6339
MANDREN_MALAFASI MANDRENLI
iLE BAGLAMA BASLIK
! ELLE VE ANAHTARLA SIKILIP COZULEBILIR
! « SALGI: MAX. 0,06 mm
«j,: | -
= ;
|
. D
MANDRENLI BASLIK ILE
DAHA KISA h MESAFESI SAGLANIR.
: - KAPASYTE D L h
SiP. NR. KONYK P o by r
BT40.1-13 BT40 1-13 42 85 58
BT40.1-16 BT40 114 49 100 73
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SK bAFT OLCULERY DIN 69871 FORM AD
150 7388-1
- L1 e L6
L7, . L3 _ L4
—--!--—
—\_ j /’\

D3
T
TT

e

|
i
D7
D2
|
o

| | — "
L= 3 | 3
i \
1 |
8° 17 50
L5 |
D2 b L1 L3 L4 L5 L7

s |o1 | 0 e s 0z 0 e e D e
-0,1 ' 0 63| 03| B3| 03 =l 0 . '
30 |31,75| 50 1= | Mz ] 37 160 | w78 | 183 | 188 | 15 35 | 9 2 45

40 44,45 | 63,55 17 M16 3,2 16,1 68,4 22,7 25 18,5 35 19,1 8,7 50

50 69,85 | 97,50 25 M24 3,2 25,7 | 101,75 | 355 37,7 30 35 19,1 12 80

¢ MALZEME: ALASIMLI SEMENTE GELIiGi- min. 900 N/mm?
¢ SERTLIK 56-60 HRc/ SERTLIK DERINLIiGi 0,6-0,9 mm

e ACI HASSASIYETI: DIN 7178-1/ AT3
DIN 2080-1/ AT3
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SK PENS TAKIMLARI DIN 69871

0ZTiP

DIN 6388-B

ISO 10897

TAKIM KUTUSU YCYNDEKVLER :

1- SK/ 0Z PENS BASLIGI (1 ADET)
2- 0Z PENS KAPAGI ( 1 ADET)

3- 0Z ANAHTAR [ 1 ADET )

4- 0Z PENSLER ( 16 ADET)

5- SK CEKTIRME CIVATASI ( 1 ADET)

f KAPASITE KUTU YCINDEKY PENSLERIN CAP OLCULERY
SIP. NR.
(mm) (mm)

SK40.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

SK40.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32

SK50.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
SK PENS TAKIMLARI DIN 69871
ERTIP

DIN 6499-B

ISO 15488

TAKIM KUTUSU YCYNDEKYLER =

1- SK / ER PENS BASLIGI [ 1 ADET)
2- ER PENS KAPAGI ( 1 ADET)
3- ER ANAHTAR ( 1 ADET)

4- ER PENSLER [ 16 ADET) _
[ SK40.ER25.T TIPINDE 12 ADETTIR.)

5- SK CEKTIRME CIVATASI

<IP. NR. KAPASVTE KUTU YCYNDEKY PENSLERYN CAP OLGCULERY
(mm) (mm)

SK30.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15

SK30.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
SK40.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15

SK40.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
SK40.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
SK50.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
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DIN 69871

0ZTiP

KAPAK ILE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR.

) D0

DIN 6388
ISO 10897

* MALZEME: 20 Mn Cr5

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

* SALGI: MAX. 0,006 mm

: : KAPASITE D L
SiP. NR. KONYK i e e
SK40.462E SK40 3-25 60 70
SK40.462E-100 SK40 3-25 60 100
SK40.467E SK40 3-32 72 90
SK PENS BASLIKLARI DIN 69871
eRTIP DIN 6499
ISO 15488
r-""’[ '|' « MALZEME: 20 Mn Cr5

I\_l * SERTLIK: 58 + 2 HRc

(Derinlik 0,6-0,9 mm)

I « ACI: DIN 7178-1/AT3

R s DIN 2080-1/AT3

KAPAK ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. e SALGI: MAX. 0,006 mm
SiP. NR. KONVK K‘\('::‘nf‘;TE (mDm) (m"m)

SK30.ER11-100 SK30 1-7 19 100
SK30.ER16 SK30 1-10 28 60
SK30.ER16-100 SK30 1-10 28 100
SK30.ER25 SK30 1-16 42 60
SK30.ER32 SK30 2-20 50 R
SK30.ER32-0M* SK30 2-20 50 60
SK40.ER11-100 SK40 1-7 19 100
SK40.ER11-160 SK40 1-7 19 160
SK40.ER16 SK40 1-10 28 60
SK40.ER16-100 SK40 1-10 28 100
SK40.ER16-160 SK40 1-10 28 160
SK40.ER25 SK&0 1-16 42 60
SK40.ER25-100 SK40 1-16 42 100
SK40.ER25-160 SK40 116 42 160
SK40.ER32 SK40 2-20 50 70
SK40.ER32-0M* SK40 2-20 50 70
SK40.ER32-100 SK40 2-20 50 100
SK40.ER32-160 SK40 2-20 50 160
SK40.ER40 SK40 2-26 63 80
SK40.ER40-100 SK40 2-26 63 100
SK40.ER40-160 SK40 2-26 63 160

*OM TiPLERI AHSAP iSLEYEN MARANGOZ CNC TEZGAHLARI iGiNDIR
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SKVELDON TUTUCULAR DIN 69871

DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB

DIN 1835-B VELDON CiVATALARI

ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. « MALZEME: 20 Mn Cr5

» SERTLIK: 58 + 2 HR¢
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

* SALGI: MAX. 0,006 mm

TiP 1 (KISA BOY ] TiP 2 (NORMAL BOY) TiP 3 (UZUN BOY )

SIP.NR. KONIK (mdm) (mLm) (mDm) CVYI\EI:'_\ggIgE CAY\[‘)IE-[I;? TP
SK40.06.V SK40 6 50 25 Méx10 1 2
SK40.06.V-100 SK40 6 100 25 Méx10 1 3
SK40.08.V SK40 8 50 28 M8x10 1 2
SK40.08.V-100 SK40 8 100 28 M8x10 1 :
SK40.10.V SK40 10 50 85 M10x12 1 2
SK40.10.V-100 SK40 10 100 BS M10x12 1 3
| SK40.12.V SK40 12 50 42 M12x16 1 2
| SK40.12.V-100 SK40 12 100 42 M12x16 1 3
| SK40.14.V SK40 14 50 I M12x16 1 2
SK40.14.V-100 SK40 14 100 [7A M12x16 1 3
SK40.16.V-35 SK40 16 B5) 45 M14x16 1 1
SK40.16.V SK40 16 63 48 M14x16 1 .
SK40.16.V-100 SK40 16 100 48 M14x16 1 3
SK40.18.V SK40 18 63 50 M14x16 1 2
SK40.18.V-100 SK40 18 100 50 M14x16 1 3
SK40.20.V-35 SK40 20 35 45 M14x12 1 1
SK40.20.V SK40 20 63 52 M16x16 1 2
SK40.20.V-100 SK40 20 100 52 M16x16 1 H
SK40.25.V-35 SK40 25 5 50 M14x12 1 1
SK40.25.V SK40 25 100 65 M18x2x20 2 2
SK40.32.V SK40 32 100 {2 M20x2x20 2 2
SK40.40.V SK40 40 120 80 M20x2x20 2 2
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ilker CETINKAYA

SK KAMALI MORS ADAPTORU DIN 69871

DIN 6383

-— -1 0 e MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc

L (Derinlik 0,6-0,9 mm)

* ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

e SALGI: MAX. 0,006 mm

. : 0 ; D L
SIP. NR. KONYK YC KONYK (mm) (mm)
SK40.K.MK1 SK40 MK1 25 50
SK40.K.MK2 SK40 MK2 32 50
SK40.K.MK3 SK40 MK3 40 70
SK40.K.MK4 SK40 MK4 48 95
SK50.K.MK3 SK50 MK3 40 65
SK50.K.MK4 SK50 MK4 48 95
SK50.K.MK5 SK50 MK5 63 105
SK CEKTIRME CIVATALI MORS ADAPTORU DIN 69871
DIN 6364
- ——— -+ 0 e MALZEME: 20 Mn Cr5

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L « ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

« SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP.NR. KONVK IC KONYK (m"m) (mDm) (mMm)
SK40.C.MK1 SK40 MK1 50 25 Mé
SK40.C.MK2 SK40 MK2 50 32 M10
SK40.C.MK3 SK40 MK3 70 40 M12
SK40.C.MK4 SK40 MK4 95 63 M16
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ISO PENS BASLIKLARI DIN 2080

0z TiP IS0 2583

KAPAK ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

DIN 6388
ISO 10897

* MALZEME: 20 Mn Cr5

» SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
» ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

« SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONIK ity . LN
15030.462E 150 30 3-25 75 60
15040.462E 150 40 3-25 65 60
15040.462E-100 150 40 3-25 100 60
1S040.462E-125 150 40 3-25 125 60
15040.462E-150 150 40 3-25 150 60
15040.467E 150 40 3-32 %5 72
15050.462E 150 50 3-25 70 60
15050.467E 150 50 3-32 70 72

ISO PENS BASLIKLARI

DIN 2080

ERTIiP

KAPAK iLE BiRLIKTE TESLIM EDILIR.

IS0 2583

DIN 6499
ISO 15488

* MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 £ 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
» ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
* SALGI: MAX. 0,006 mm

SIP. NR. KONYK KA(I::I%TE (mLm) (mDm)
IS030.ER32 ISO 30 2-20 50 50
IS040.ER32 1S0 40 2-20 50 50
IS040.ER32-100 1S0 40 2-20 100 50
1S040.ER40 1S0 40 2-26 60 63
IS040.ER40-100 1S0 40 2-26 100 63
IS050.ER40 ISO 50 2-26 60 63
IS050.ER40-100 IS0 50 2-26 100 63
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ilker CETINKAYA

ISOVELDON TUTUCULAR DIN 2080

IS0 2583

DIN 6359
i DIN 1835-B

e « MALZEME: 20 Mn Cr5

¢ SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
DIN 1835-B VELDON CIVATALARI iLE * ACI: DIN 7178-1/AT3

BIiRLIKTE TESLIM EDILIR. - - - DIN 2080-1/AT3
* SALGI: MAX. 0,006 mm

. ; d L D VELDON CIVATA

ik R (mm) (mm) (mm) CIVATASI ADEDY
1S040.06.V S0 40 6 50 25 M6x10 1
15040.08.V S0 40 8 50 28 M8x10 1
1S040.10.V IS0 40 10 50 35 M10x12 1
15040.12.V IS0 40 12 50 42 M12x16 1
15040.14.V S0 40 14 50 44 M12x16 1
15040.16.V 10 40 16 63 48 M14x16 1
15040.18.V IS0 40 18 63 50 M14x16 1
15040.20.V IS0 40 20 63 52 M16x16 1
15040.25.V IS0 40 25 80 64 M18x2x20 2
15040.32.V IS0 40 32 80 72 M20x2x20 2
15040.40.V IS0 40 40 90 80 M20x2x20 2
15050.20.V S0 50 20 63 52 M16x16 1
15050.25.V S0 50 25 80 64 M18x2x20 2
1S050.32.V IS0 50 32 80 72 M20x2x20 2
15050.40.V IS0 50 40 90 80 M20x2x20 2

1SO REDUKSYYON - (;EKTiRME CIVATALI DIN 2080

IS0 2583

« MALZEME: 20 Mn Cr5

o  SERTLIK: 58 + 2 HRc
[Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

* SALGI: MAX. 0,006 mm

i

SiP. NR. KONYK iC KONTK (mLm) (mDm) (mMm)
15040.30 IS0 40 150 30 50 50 M12
15040.40 IS0 40 IS0 40 100 63 M16
15050.40 150 50 150 40 50 70 M16
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ilker CETINKAYA

ISO KAMALI MORS ADAPTORU DIN 2080

IS0 2583

DIN 6383

« MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc
[Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACIl: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONYK YC KONYK (mDm) (ml;n)
[S040.K.MK1 ISO 40 MK1 25 50
IS040.K.MK2 IS0 40 MK2 32 50
[S040.K.MK3 ISO 40 MK3 40 65
IS040.K.MK4 ISO 40 MK4 48 95
ISO50.K.MK3 IS0 50 MK3 40 65
IS050.K.MK4 ISO 50 MK4 48 70
IS050.K.MK5 IS0 50 MK5 63 105
ISO CEKTiRME CiVATALI MORS ADAPTORU DIN 2080

IS0 2583

DIN 6364

e MALZEME: 20 Mn Cr5

» SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
e ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
e SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONYK IC KONYK (mDm) (mLm) (mMm)
1S040.C.MK1 IS0 40 MK1 25 50 Mé
1S040.C.MK2 IS0 40 MK2 32 50 M10
1S040.C.MK3 IS0 40 MK3 40 65 M12
1S040.C.MK4 IS0 40 MK4 63 95 M16
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ISO KOMBINE MALAFALAR DIN 2080
IS0 2583
L2 DIN 6358
* MALZEME: 20 Mn Cr5
- 11 91: e * SERTLIK: 58 £ 2 HRc
= (Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACI: DIN 7178-1/AT3
1 DIN 2080-1/AT3
ALIN CIVATASI, TIRNAKLI PUL VE * SALGI: MAX. 0,006 mm
KAMA ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.
- p d D L L] L7
SIP. NR. KONYK (mm) (mm) {(mm) (mm) (mm)
1S040.16.K 1S0O 40 16 32 L 17 27
1S040.22.K 1S0O 40 22 40 L 19 Bl
1S040.27.K 1SO 40 27 48 52 21 33
1S040.32.K 1S0O 40 32 58 52 24 38
1S040.40.K 1S0O 40 40 70 52 27 41
1S050.16.K 1SO 50 16 32 55 17 27
1S050.22.K IS0 50 22 40 55 19 31
1S050.27.K IS0 50 27 48 E5 21 33
1S050.32.K 1S0O 50 32 58 55 24 38
1S050.40.K IS0 50 40 70 55 27 41
1S050.50.K 1S0 50 50 85 B5 30 46
1S050.60.K IS0 50 60 97 55 50 66
ISO TARAMA MALAFALARI-ALIN KAMALI DIN 2080
IS0 2583
ISO 3937

ALIN CIVATASI ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.

* MALZEME: 20 Mn Cr5

« SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
* ACIl: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

* SALGI: MAX. 0,006 mm

: ; d D L L
SIP. NR. KONYK (mm) (mm) (mm) (mm)

1S040.16.T ISO 40 16 40 28 17
1S040.22.T ISO 40 227 50 28 1%
1S040.27.T ISO 40 27 60 26 21
1S040.32.T ISO 40 32 78 26 24
1S040.40.T ISO 40 40 88 Eb 27
15050.22.T ISO 50 22 50 36 19
1S050.27.T ISO 50 27 60 36 21
1S050.32.T ISO 50 32 78 36 24
1S050.40.T ISO 50 40 88 36 27
1S050.50.T ISO 50 50 118 40 30
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ISO MANDREN MALAFALARI DIN 2080
IS0 2583

DIN 238

* MALZEME: 20 Mn Cr5

! « SERTLIK: 58 + 2 HRc
I [ J (Derinlik 0,6-0,9 mm)
_ « ACI: DIN 7178-1/AT3
= i J DIN 2080-1/AT3
- « SALGI: MAX. 0,006 mm

SiP. NR. KONYK | MANDREN KONiGi 2 - -
(mm) (mm) (mm)
1S040.B16 S0 40 B16 15,733 17 2%
1S040.B18 S0 40 B18 17,780 17 32
SO MANDRENLI BASLIKLAR DIN 2080
1S0 2583
ELLE VE ANAHTARLA

SIKILIP ¢OZULEBILIR.

* SALGI:MAX. 0,06 mm

; ; SIKMA KAPASYTESY D L
SIP. NR. KONYK (mm) (mm) (mm)

1S040.1-13 ISO 40 1-13 42 80
1S040.1-16 ISO 40 1-16 49 100
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BT PAFT OLCULE RY MAS 403-BT/JIS B 6339 FORM AD
[SO 7388-2
L2, L2,
- L1 o L3
| T
__IL6

D2

N [ /_

Biie s = ﬂi
817 50° Td:“é"_\— |

. -

vl | BIBIE 2] E 5] e SRR
30 3175 46 12,5 2 20 25 M12 2 16,1 48,4 16,3 22 7,9
40 44,45 63 17 4 27 5 M16 2 16,1 65,4 22,6 27 9,5
50 69,85 100 25 6 42 7.4 M24 3 25,7 101,8 35,3 38 13,5

¢ MALZEME : ALASIMLI SEMENTE GELIGi - min. 900 N/mm?
« SERTLIK : 56-60 HRc / SERTLIK DERINLIGI 0,6-0,9 mm
* ACI HASSASIYETI : DIN 7178-1/ AT3

DIN 2080-1/ AT3
« SU DELIKLERI: AD/B
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BT PENS TAKIMLARI MAS 403 - BT/JIS B 6339

0z TiP

DIN 6388-B
ISO 10897

TAKIM KUTUSU {CINDEKYLER

1- BT/ 0Z PENS BASLIGI ( 1 ADET)
2- 0Z PENS KAPAGI (1 ADET)

3- 0Z ANAHTAR ( 1 ADET)

4- 0Z PENSLER [ 16 ADET)

5- BT GEKTIRME CiVATASI [ 1 ADET)

Sip. NR KAPASITE KUTU YCINDEKY PENSLERIN
i (mm) CAP OLCULERY (mm)
BT40.462E.T 4-25 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25
BT40.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
BT50.467E.T 5-32 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
BT PENS TAKIMLARI MAS 403 - BT/JIS B 6339
ERTIP
DIN 6499-B
ISO 15488

TAKIM KUTUSU YC/NDEKYLER &

1- BT/ ER PENS BASLIGI (1 ADET)
2- ER PENS KAPAGI [ 1 ADET )

3- ER ANAHTAR ( 1 ADET )

4- ER PENSLER ( 16 ADET)
( ER25 TIPLERDE 12 ADETTIR. )

5-BT CEKTIRME CiVATASI ( 1 ADET)

bR | GERSHTE KUTU YCINDEK! PENSLERIN
(mm) GAP OLCULERY (mm)

BT30.ER25.T 2-16 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15
BT30.ER32.T 3-20 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BT40.ER25.T 216 | 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/14-13/16-15
BT40.ER32.T 320 | 3-2/4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/11-10/12-11/13-12/14-13/15-14/16-15/18-17/20-19
BT40.ER40.T 4-26 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25
BT50.ER40.T 426 | 4-3/5-4/6-5/7-6/8-7/9-8/10-9/12-11/14-13/16-15/18-17/20-19/22-21/24-23/25-24/26-25




ERLER

TEKNIK HIRDAVAT

BT PENS BASLIKLARI

&,

o
<478 1819
o

info@erlerteknik.com

erlerteknik@windowslive.com

MAS 403 - BT/JIS B 6339

ERTIP

) I 0

DIN 6499
ISO 15488

* MALZEME: 20 Mn Cr5

e SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
s ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

¢ SALGI: MAX. 0,006 mm

L
KAPAK iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR.
; ; KAPASYTE L D
SIP. NR. KONYK e (mm ()
BT30.ER11-100 BT30 1-7 100 19
BT30.ER16 BT30 1-10 60 28 (32)
BT30.ER16-100 BT30 1-10 100 28 (32)
BT30.ER25 BT30 1-16 60 42
BT30.ER25-100 BT30 1-16 100 42
BT30.ER32 BT30 2-20 60 50
BT30.ER32-100 BT30 2-20 100 50
BT30.ER32-OM* BT30 2-20 60 50
BT30.ER40 BT30 2-26 70 63
BT30.ER40-100 BT30 2-26 100 63
BT40.ER11-100 BT40 1-7 100 19
BT40.ER11-160 BT40 1-7 160 19
BT40.ER16 BT40 1-10 60 28 (32)
BT40.ER16-100 BT40 1-10 100 28 (32)
BT40.ER16-160 BT40 1-10 160 28 (32)
BT40.ER25 BT40 1-16 60 42
BT40.ER25-100 BT40 1-16 100 42
BT40.ER25-160 BT40 1-16 160 42
BT40.ER32 BT40 2-20 60 50
BT40.ER32-100 BT40 2-20 100 50
BT40.ER32-160 BT40 2-20 160 50
BT40.ER40 BT40 2-26 80 63
BT40.ER40-100 BT40 2-26 100 63
BT40.ER40-160 BT40 2-26 160 63
BT50.ER32 BT50 2-20 70 50
BT50.ER32-100 BT50 2-20 100 50
BT50.ER32-160 BT50 2-20 160 50
BT50.ER40 BT50 2-26 80 63
BT50.ER40-100 BT50 2-26 100 63
BT50.ER40-160 BTS0 2-26 160 43

* OM TIPLERI AHSAP ISLEYEN MARANGOZ CNC TEZGAHLARI ICINDIR.
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BT PENS BASLIKLARI MAS 403 - BT/JIS B 6339

0z TiP

DIN 6388
~ ISO 10897
=
_ | e MALZEME: 20 Mn Cr5
= .
— e SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
L - * ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3
* SALGI: MAX. 0,006 mm
KAPAK ILE BIRLIKTE TESLIM EDILIR.
SiP. NR. KONTK RAPASITE - D
(mm) (mm) (mm)
BT40.462E BT40 3-25 70 60
BT40.462E-100 BT40 3-25 100 60
BT40.467E BT40 3-32 90 72
BT50.462E BT50 3-25 90 60
BT50.467E BT50 3-32 90 72
BT REDUKSYYON- CEKTIRME CIVATALI MAS 403-BT /IS B 6339
= e MALZEME: 20 Mn Cr5
T * SERTLIK: 58 + 2 HRc
“““““ (Derinlik 0,6-0,9 mm)
¢ ACI: DIN 7178-1/AT3
L DIN 2080-1/AT3
e SALGI: MAX. 0,006 mm
: ; : - L D M
SIP. NR. KONYK YC KONYK (mm) (mm) (mm)
BT40.1S030 BT40 1SO 30 60 50 M12
BT40.1S040 BT40 1SO 40 100 63 M16
BT50.15040 BT50 1S0 40 70 70 M16
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BT VELDON TUTUCULAR MAS403-BT/JISB6339
DIN 6359
DIN 1835-B
DIN 6535-HB
DIN 1835-B VELDON CiVATALARI
iLE BIRLIKTE TESLIM EDILIR. * MALZEME: 20 Mn Cr5

* SERTLIK: 58 + 2 HRc
(Derinlik 0,6-0,9 mm)
« ACI: DIN 7178-1/AT3
DIN 2080-1/AT3

¢ SALGI: MAX. 0,006 mm

TiP 1 [ KISA BOY)) TiP 2 [ NORMAL BOY ) TiP 3 [UZUN BOY)
Jia IS (mdm) (mLm) (mDm) C%kgigl %g? e
BT30.12.V BT30 12 50 42 M12x16 1 2
BT30.14.V BT30 14 50 44 M12x16 1 2
BT30.16.V BT30 16 63 48 M14x16 1 2
BT30.16.V-100 BT30 16 100 48 M14x16 1 3
BT30.18.V BT30 18 63 50 M14x16 1 2
BT30.18.V-100 BT30 18 100 50 M14x16 1 3
BT30.20.V BT30 20 63 52 M16x16 1 2
BT30.20.V-100 BT30 20 100 52 M16x16 1 3
BT40.06.V BT40 [ 50 25 Méx10 1 2
BT40.06.V-100 BT40 6 100 25 Méx10 1 3
BT40.08.V BT40 8 50 28 M8x10 1 2
BT40.08.V-100 BT40 8 100 28 M8x10 1 3
BT40.10.V BT40 10 63 35 M10x12 1 2
BT40.10.V-100 BT40 10 100 S5 M10x12 1 3
BT40.12.V BT40 12 63 42 M12x16 1 2
BT40.12.V-100 BT40 12 100 42 M12x16 1 3
BT40.14.V BT40 14 63 44 M12x16 1 2
BT40.14.V-100 BT40 14 100 44 M12x16 1 3
BT40.16.V-35 BT40 16 85 48 M14x16 1 1
BT40.16.V BT40 16 63 48 M14x16 1 2
BT40.16.V-100 BT40 16 100 48 M14x16 1 3
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DONER PUNTALAR - CNC TORNALAR VCIN TP 140

I
5 8 R 15—
L2
L1
RULMAN GMRU 2000 iS SAATIDIR.
« PUNTA UCU SERTLIGI 60-62 HRc
« SALGI: MAX. 0,008 mm
SEEE E s s e DL i et
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) (max) (max)
144 MK& 70 | 32 |31267| 12 | 102 | 40 5000 500
145 MKS 90 || 4 @ 5 | w9 50 4000 850
SABIT PUNTALAR - NORMAL UGLU TiP 400

. WH * KOMPLE SERTLESTIRILIP TASLANMISTIR

¢ PUNTA UCU SERTLIiGI 60-62 HRc

¢ SALGI: MAX. 0,005 mm
L1

SiP. NR. KONVK (r||:1)r1n) (rgrzn ; (mLm) ("ﬁ:n)
402 MK2 17.780 18 36 100
403 MK3 23.825 2.1 4h 125
404 MK 31.267 31.6 57.5 160
405 MKG5 44,399 447 70.5 200
406 MK6 63.348 638 88 270
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BORU PUNTALARI - 60 DERECE UC ACILI TVP 200

RULMAN OMRU 2000 i$ SAATIDIR.

« PUNTA UCU SERTLIGI 60-62 HRc

¢ SALGI: MAX. 0,01 mm

DEVIR Yb PARCASI
SiP. NR. KONYK (rg:n) (nﬁ’i) (r?”?;l ) (n';:n) dsd ABPIRLIPI

(max) KG (MAX.)
203 MK3 30 25 23.825 70 3000 300
213 MK3 100 32 23.825 85 2400 500
204 MK4 120 38 31.267 90 2400 500
205 MK5 120 38 44.399 90 2400 500
224 MK4 140 40 31,267 105 1800 600
225 MK5 140 40 44,399 105 1800 600
215 MK5 170 50 44399 100 1500 1000

BORU PUNTALARI - 70 DERECE UG ACILI TVP 210/230
]
— N
5 8 5 ——F
!
L1 RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
e PUNTA UCU SERTLIGI 60-62 HRc
* SALGI: MAX. 0,01 mm
DEVIR Yb PARCASI
SiP. NR. KONYK (n[::n) (n'?ﬁq ) (n?; ) (n';:n) d/d ADPIRLIDI

(max) KG (MAX.)
235 MK5 200 70 44.399 125 800 1000
216 MKé 250 75 63.348 147 800 1500
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TIRNAKLI PUNTALAR - BASMA CAPI 15 MM - 30 MM TVP 320

SALGISI 0,02 mm’ YE KADAR AYARLANABILIR. MEKANIK KILITLEMELI

L1 L2

L3

d4
5
2

i
.
:

a2}
el

3 ADET YEDEK TIRNAK iLE BiRLIKTE TESLiM EDILIR. MiL VE TIRNAKLARDA SERTLIK: 60-63 Hrc
TORNALAMA CAPI
- ; d1 d2 d3 d4 (mm) D L1 L2 L3 | TIRNAK
SIP. NR. | KONYK
mm mm mm mm ; mm mm mm mm) | SAYISI
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) MIN. MAX. (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
BPS MK3 15 30 8 10 16 60 54 80 118 5 3+3
324 MK4 15 30 8 10 16 60 54 80 7D, 3 3+3
325 MK5 15 30 8 10 16 60 54 80 7.5 5 3+3
TIRNAKLI PUNTALAR - BASMA CAPI 24 MM - 45 MM TP 340

SALGISI 0,02 mm’ YE KADAR AYARLANABILIR.

MEKANIK KILITLEMELI

L1 L2
L3 ¥ w
= T Frs —EEEFFF
o H ————— T i i = W W I 5| 3
6 ADET YEDEK TIRNAK iLE BIiRLIKTE TESLIM EDILIR. MiL VE TIRNAKLARDA SERTLIK: 60-63 Hrc
TORNALAMA CAPI
- : d1 d2 d3 d4 (mm) D L1 L2 L3 | TIRNAK
SIP. NR. | KONYK
mm mm mm mm . mm mm mm mm) | SAYISI
()()()()MYN. MAx.()()()()
344 MK4 24 45 17 13 25 90 49 94 15 5 6+6
345 MK5 24 45 1% 13 25 90 69 94 15 5 6+6

iS PARCAS| UZERINDEKi PUNTA DELIGININ VEYA TIRNAKLAR VEYA MiLIN DEFORME OLMASI
ALIN PROFILININ DURUMUNA GORE HALINDE PARCALAR EKONOMIK VE PRATIK
BASING BASIT OLARAK AYARLANABILIR. OLARAK DEGISTIRILEBILIR.
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DONER PUNTALAR - iNCE UCLU TP 120

(92
a8 < 2
L2
L1
RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
¢ PUNTA UCU SERTLIGI 60-62 HRc
* SALGI: MAX. 0,008 mm
. , D1 D2 D3 D4 1 L2 DEVYR PARCA ADIRLIPI
SiP. NR. KONYK e e e e d/d KG
(max) (max)
124 MK& 70 320 R8T | 2 102 40 3500 450
125 MK5 90 40 | 44399 | 15 129 50 2500 800
DONER PUNTALAR - BUYUK MYL CAPLI TIP 150

..... ]
—
\ - 00
1
L2
RULMAN OMRU 2000 iS SAATIDIR.
e PUNTA UCU SERTLIGI 60-62 HRc
* SALGI: MAX. 0,008 mm
DEVIR PARCA APIRLIDI
SiP. NR. KONYK (n[::n) (n'?ﬁ,‘ ) (n[ﬁ) (n';:n) (ﬂ';fn) d/d KG
(max) (max)
154 MK& 70 48 31.267 108 4é 3500 600
155 MK5 90 56 44,399 135 56 2500 1000




